SE FLOW - NM 6

( SLIP & SILIKON & ASINMA DIRENC ARTTIRICI )

Kullanim Alanlan :
PE, PP, ABS, EPVC, EPVC, PVC, XPS, EPE, EPS, PA, PBT, PS, EPP, PC, TPE, TPU, PMMA, HIPS

Ozellikler Birim Deger Test Metodu

Sertlik 85 85 ASTM D 1238

Asinma Birimi 100 30 ASTM D 792

Caligma Grafigi 7 gr/ 10 min 190C ASTM D 792
Uriinimuiiz :

® Termo ayakkabi tabani gibi Urinlerde surtinmeden dolayi olusan aginmayi minimize eder.
® jcindeki silikon sayesinde hurda plastiklerin yiiksek seviyede kaynasmasini saglar.
® Yizeysel ve kisa donem bir etki yerine Urdnun tum kullanim strecinde etkilidir.

® Enjeksiyon kaliplamada kalipdan ¢ikan malin yizey ¢izilme dayanimini artirir.

® Pigment ve kalsit dispersiyonunu, yuzey parlakligini ve duzgunliguna artirir.

® Enjeksiyon ve extrusyonda i¢ ve dis kaydirici masterbatch olarak kullanilir.

® Calisma grafigi 7 gr/10 min at 190C 2,16 kg'dir. Masterbatch formundadir.

® Enjeksiyonda ¢evrim suresini azaltir, sogutma ihtiyacini dugurur.

® Calisan makinanin ve plastigin verimini ( kapasitesini ) artirir.

® Daha dusuk sicaklikta calismaya imkan verir. ( 10C-25C )

® Kaliplanmig plastik Urunlerin yuzey asinma direncini arttirir.

® Malzemenin mekanik ve 1sil kaynak mukavemetini artirir.

® Polimerin viskozitesini dlsirdr, kolay akisini saglar.
® Uriinde renk degisimine neden olmaz.

Kullanim orani :
%1-%5

30RFILLINE’

KiMYA - MUHENDISLIK PLASTIKLER - ENDUSTRIYEL KATKI MALZEMELERIi
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